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15. Marz2001 



SchleifWerkzeug fur ProfiUeisten aus Holz o.dgL 



Die Erfmdung betrifft ein Schleifwerkzeug fur ProfiUeisten aus Holz o.dgL, mit ei- 
nem rotierend antreibbaren GrundkSrper, auf den ein Grundprofil aus einem elasti- 
schen Material drehfest aufgesetzt ist, und welches mit einem Schleifinittel belegt 
ist. 

Es ist allgemein bekannt, dafi ProfiUeisten in vielen unterschiedlichen Querschnitten 
bekannt sind. Sie werden vielseitig, u.a. auch fiir den Innenausbau eingesetzt. Es 
wird eine hohe Oberflachengute gefordert, die nur durch Schleifen zu erreichen ist. 
Das in Frage kommende Schleifwerkzeug kann ein Schleifring sein, der umlaufend 
mit dem Schleifinittel bestuckt ist. Es kann jedoch auch eine sog. Segmentschleif- 
scheibe sein, bei der nur erhabene bzw. vorstehende Flachen mit dem Schleifinittel 
belegt sind. Das Grundprofil besteht aus einem elastischen oder nachgiebigen Mate- 
rial, vorzugsweise aus Moosgummi. Bei den bislang bekannten Schleifiverkzeugen 
ist dieses auf den GrundkSrper aufgesetzte Grundprofil an die verschiedenen Quer- 
schnitte der zu schleifenden ProfiUeisten angepafit. Daraus ergibt sich, daB bei ei- 
nem Wechsel des Querschnittes das Grundprofil sowie der Schleifmitteltrager aus- 
gewechselt werden mussen. Da mit einer Schleifmaschine relativ viele Quer- 
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schnittsformen von ProfiUeisten geschliffen werden, ergeben sich entsprechend ho- 
he Kosten fiir die Schleifwerkzeuge. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Schleifwerkzeug der eingangs naher 
beschriebenen Art so zu gestalten, daB die Werkzeugkosten deutlich gesenkt wer- 
den, ohne daB eine Minderung der Qualitat der zu schleifenden ProfiUeisten in Kauf 
genommen werden muB. 

Die gestellte Aufgabe wird gelost, indem das Grundprofil fiir die verschiedenen 
Querschnitte der zu schleifenden ProfiUeisten einen gleichbleibenden Querschnitt 
aufweist. 

Wahrend bislang der Grundprofilkorper an die Querschnitte der zu schleifenden 
ProfiUeisten angepaBt wurde, wird nunmehr ein Universalgrundprofil geschaffen, 
welches so ausgelegt ist, daB damit alle Querschnittsformen bearbeitet werden kon- 
nen. Ublicherweise ist der Grundprofilkorper ringartig aufgebaut. Die Schleifmit- 
teltrager haben zwar unterschiedliche Querschnittsformen, jedoch ist der Innen- 
durchmesser stets gleichbleibend, so daB sie auf den Grundprofilkorper aufgestulpt 
werden konnen. Durch das erfindungsgemaBe Schleifwerkzeug ist es moglich, daB 
das Aufspannsystem nur einmalig angeschafft werden muB, wahrend die Schleif- 
mitteltrager an die Querschnitte der ProfiUeisten angepaBt werden mtissen. Das er- 
findungsgemaBe Werkzeug kann demzufolge auch als ein Universalwerkzeug ange- 
sehen werden. 

In bevorzugter Ausfuhrung ist vorgesehen, daB das Grundprofil einen zylindrischen 
Ring aufweist, an dem an wenigstens einem Stimendbereich ein nach auBen ge- 
richteter, radialer Stutzring angeformt ist. Diese Ausfuhrung ist besonders fiir eine 
Ausfuhrung geeignet, bei der das Schleifwerkzeug ringartig gestaltet ist und die 
Umfangsflache vollstandig mit einem Schleifmittel belegt ist. Bei einem mehrere 
Segmente enthaltenden Schleifwerkzeug konnte der das Schleifsegment aufneh- 
mende Grundkorper entsprechend gestaltet sein. In vorteilhafter Ausgestaltung ist 
vorgesehen, daB der Stutzring an der dem zylindrischen Ring zugewandten Seite ei- 
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ne vorzugsweise umlaufende Nut aufweist. In diese Nut greift dann der Schleifmit- 
teltrager mit dem zugehorigen Stimendbereich ein. Dadurch ist eine Zentrierung 
bzw. Ftihrung gegeben. Sofem das Schleifwerkzeug aus mehreren Segmenten be- 
steht, greifen in diese Nut die zugehorigen Enden der Schleifmitteltrager ein. Das 
Schleifmittel ist zweckmaBigerweise an einem der Kontur der zu schleifenden Pro- 
filleisten angepaBten Schleifmitteltrager festgelegt. Dieser Schleifmitteltrager wird 
dann auf den Grundprofilkorper aufgestulpt. Dabei mufi von dem Aufspannsystem 
sichergestellt sein, dafl er im Betriebszustand keine Relativbewegung durchfuhrt, 
Sofem das Schleifwerkzeug aus Segmenten besteht, ist das Schleifinittel an den der 
Kontur der zu schleifenden Profilleisten angepaBten Schleifsegmenten festgelegt. 

Es ist jedoch auch moglich, daB wiederum ein ringformiger Grundprofilkorper ver- 
wendet wird, daB jedoch die Umfangsflache des Schleifmitteltragers segmentartig 
gestaltet ist, d.h. es sind Erhohungen und Vertiefungen vorgesehen, und daB aus- 
schlieBlich die erhohten Flachen mit dem Schleifmittel belegt sind. Sofem das 
Schleifwerkzeug als Segmentschleifwerkzeug ausgebildet ist, konnte der Grundpro- 
filkorper auch mehrteilig ausgebildet sein. Der Schleifmitteltrager besteht wie bei 
den bekannten AusfiUirungen aus einem elastischen bzw. nachgiebigen Material, 
vorzugsweise aus Moosgiunmi. Das Gmndprofil bzw. der Grundprofilkorper ist je- 
doch formstabil gestaltet, und ist in bevorzugter Ausfuhrung aus Metall, beispiels- 
weise aus Stahl oder Aluminium gefertigt. Er weist zweckmaBigerweise eine zentri- 
sche Nabe und einen dazu konzentrisch verlaufenden, das Grundprofil tragenden 
Aufiiahmering auf. Diese Nabe und der Aufhahmering sind an wenigstens einer 
Stimseite durch einen flanschartigen Stimring miteinander verbunden. In bevor- 
zugter Ausfuhrung wird das Schleifwerkzeug um eine vertikale Achse rotierend an- 
getrieben. Der zylindrische Ring des Grundprofilkorpers hat dann in bevorzugter 
Ausfuhrung eine vertikale Umfangsflache. Der daran sich anschlieBende Stutzring 
hat demzufolge eine horizontale Flache. Es ist auBerdem vorgesehen, daB die Hohe 
des zylindrischen Ringes wesentlich groBer ist als die Durchmesserdifferenz des 
Stutzringes. 
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Anhand der beiliegenden Zeichnung wird die Erfindung noch naher erlautert. Es 
zeigt: 

Figur 1 eine Ausfiihrung des erfindungsgemaBen Schleifwerkzeuges in Schnitt- 
darstellung. 

In der Figur 1 ist ein Schleifwerkzeug 10 dargestellt, welches als Schleifscheibe 
ausgebildet ist, und dessen Umfangsflache voll mit einem Schleifmittel 11, bei- 
spielsweise mit SchleiQ>apier belegt ist. Im dargestellten Ausfuhrangsbeispiel ist 
das Schleifwerkzeug 10 so ausgelegt, daB an einer nicht dargestellten ProfiUeiste 
ein Bogen in Form eines Viertelkreises geschliffen werden kann. Diese Quer- 
schnittsform ist beispielhaft zu sehen, da grundsatzlich alle Querschnittsformen ge- 
schnitten werden konnen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist das Schleifmittel 
1 1 auf der Umfangsflache eines ringformigen Schleiftnitteltragers 12 aufgebracht. 
Die AuBenflache des Schleiftnitteltragers 12 wird an die Kontur der zu schleifenden 
ProfiUeisten angepaBt. Die Innenkontur bzw. der Innendurchmesser ist fur alle 
Schleifmitteltrager 12 gleichbleibend. Der Schleifmitteltrager 12 wird auf einen 
Grundprofilkorper 13 aufgesteckt, der aus einem flexiblen bzw. nachgiebigen Mate- 
rial, vorzugsweise aus Moosgummi gefertigt ist. Der Grundprofilkorper 13 besteht 
aus einem zylindrischen Ring 13a imd einem Stutzring 13b, der an ein Stimende 
angesetzt ist. Sofem das Schleifwerkzeug 10 um eine vertikale Achse rotierend an- 
getrieben wird, liegt der Stutzring 13b an unteren Seite. Der Stutzring 13b ist an der 
der AuBenflache des zylindrischen Ringes 13 zugewandten Seite mit einer Nut 14 
versehen, in die ein entsprechender Vorsprung des Schleifmitteltragers 12 eingreifl, 
Durch die spezielle Gestaltung des Gmndprofilkorpers 13 kann dieser fur alle For- 
men des Schleifmitteltragers 12 verwendet werden. Der Grundprofilkorper 13 ist 
drehfest auf einen Grundkorper 15 aufgesetzt, der auf die Welle einer Schleifma- 
schine drehfest aufgesteckt werden kann. Der Grundkorper 15 besteht im darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel aus einer Nabe 15a, einem konzentrisch dazu stehen- 
den Aufnahmering 15b und einem die Nabe 15a mit dem Aufnahmering 15b ver- 
bindenden Stimring 15c. Der Gmndkorper 15 ist aus Metall gefertigt, beispielswei- 
se aus Stahl oder Aluminium. 
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Die dargestellte Ausfuhrungsform ist beispielhaft zu sehen. In Abwandlung ist es 
auch moglich, daB das Schleifwerkzeug 10 eine Segmentschleifscheibe ist, bei der 
der Grundkorper ein- oder mehrteilig sein kann und mehrere Segmente aufweist, 
auf die daiin eine entsprechende Anzahl von Grundprofilsegmenten aufgesetzt wer- 
den kann. Auf diese Grundprofilsegmente, die fiir alle zu schleifenden Profilleisten 
wiederum baugleich sind, werden dann die Schleifmitteltrager befestigt. Femer ist 
es moglich, daB der Grundprofilkorper 13 eine nach Art von Segmenten gestaltete 
Umfangsflache aufweist, wobei nur die erhabenen Bereiche mit den Schleifmitte- 
laufiiahmen bestuckt sind. Die Erfindung ist nicht auf die erwahnten Ausfuhrungs- 
beispiele beschrankt. Wesentlich ist, daB die profilabhangigen Schleifmittelaufhah- 
men 12 auf baugleiche Grundprofilkorper oder Grundprofilsegmente aufgesetzt 
werden. 
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Schutzanspruche 

1. Schleifwerkzeug fiir ProfiUeisten aus Holz o.dgL, mit einem rotierend antreib- 
baren Grundkorper, auf den ein Grundprofilkorper aus einem elastischen Mate- 
rial drehfest aufgesetzt ist, und welches mit einem Schleifmittel bestiickt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundprofilkorper (13) fur die verschiede- 
nen Querschnitte der zu schleifenden ProfiUeisten einen gleichbleibenden Quer- 
schnitt aufweist. 

2. Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der Grundpro- 
filkorper (13) einen zylindrischen Ring (13a) aufweist, an dem an wenigstens 
einem Stimendbereich ein nach auBen gerichteter, radialer Stutzring (13b) an- 
gesetzt ist. 

3. Schleifwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der zylindri- 
sche Ring (13a) und der nach auBen gerichtete Stutzring (13b) als einstuckiges, 
aus einem elastischen Material gefertigtes Formteil ausgebildet sind. 

4. Schleifwerkzeug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stutzring (13b) an der dem zylindrischen Ring (13a) zugewandten Seite eine 
vorzugsweise umlaufende Nut (14) aufweist. 

5. Schleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Schleifhiittel (1 1) an einem der Kontur 
der zu schleifenden ProfiUeisten angepaBten Schleifinitteltrager (12) festgelegt 
ist. 

6. Schleifwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Schleif- 
mitteltrager (12) ringformig ausgebildet ist, und daB dieser auf den Grundpro- 
filkorper (13) aufgestiilpt ist. 
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7. Schleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Schleifmitteltrager (12) aus mehreren 
Segmenten besteht, die am Grundprofilkorper (13) festlegbar sind. 



8. Schleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsflache des ringformigen 
Schleifmitteltragers (12) segmentartig gestaltet ist, und daB ausschUeBlich die 
erhohten Segmente mit einem Schleifmittel belegt sind. 



9. Schleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekermzeichnet, daB der Grundkorper (15) formstabil gestaltet ist 
und eine zentrische Nabe (15a) und einen dazu konzentrischen, den Grundpro- 
filkorper (13) tragenden Aufnahmering (15b) aufweist. 



10. Schleifwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch gekermzeichnet, daB die Nabe (15a) 
und der Aufhahmering (15b) durch einen Stimring (15c) miteinander verbunden 
sind. 



